Metallisation Ar(jgpray 340-PLC ¥

Thermal spray equipment and consumables

WINNER

System Metallisation ARC340-PLC jest przeznaczony gtéwnie do natrysku powtok technicznych. Idealnie pasuje do
zastosowan w liniach automatycznych na ktérych czasami nalezy zastosowac¢ natrysk reczny. Pistolet moze
wspotpracowac zarowno z zasilaczem 250A oraz 350A. Pistolet umozliwia uzyskanie gtadkich i spojnych powtok oraz
minimalizuje czas obstugi przy konserwacji urzadzenia.

Materiat Srednica drutu Wydajnosé Pokrytza powierzchnia ZASTOSOWANIE
kg/h m°*/kg/100um
01E 1.6mm
Aluminium 2.0mm 8.5 2.86 = ;
2.3mm eng[f-eprg
2.0mm 3
Cynk 36 0.82 !
Y 02E 2.3mm - Regeneracja czesci
- 1.6mm - Powtoki posrednie i techniczne
Miedz 05E 2.3mm 15 0.91 - Powierzchnie tozyskowe i uszczelniajace
— - Walce drukarskie
Nikiel 06E 1.6mm 13,6 1.02 - Powloki nieiskrzace
- Powtoki odporne na $cieranie
. 10E 1.6mm .
Braz aluminiowy 13,6 1.37 - Drobne prace antykorozyjne
2.3mm
15E 1.6mm
Braz fosforowy 2 3mm 19 0.91
30E/35E/45E/55E/ 1.6mm
Stale 57E/60E/80E/84E 2 3mm 136 1.02
Monel 70E, 71E 1.6mm 16,4 0.91
Bond 75E 1.6mm 17.2 1.02
- zasilacz sterowany PLC - mozliwos¢ stosowania - do regeneracji i antykorozjii
- zabezpieczenie przed przecigzeniem  dodatkowego wyposazenia ; - prosta obstuga
-$rednice drutéw: 1.6 mm —2.3 mm przystawki skupiajgce, przedtuzki - przewody chtodzone powietrzem
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